


._.:Dampf— und Kompaktlerkalander snchert
_':Ihre Qualltatsanforderungen -
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D|e Veredlung von Maschrenware |m Schlauch

auf-der SANTASPREAD TS setzt neue~ Massstabe

indem sie blsher bekannte Qualltatswerte
ubertrlfft und dle Ergebmsse vorangegangener
Krumpf- und Reiamerbehandlung als Voraus-
setzung fur kleinste Restschrumpfwerte der
fel_'tlggestellten Ware sichert.

: Folge’nde Behandlungs-
schritte werden in konti-

nuierlicher Arbeitsweise

~auf der SANTASPREAD TS

durchgefuhrt:

= Breitenkontrolle mittels
neuartigem, stufenlos
verstellbarem Spezial-
Schlauchbreithalter, Uber
regelbaren Einzelantrieb
fur verzugfreien Waren-
transport angetrieben

— Dampfen mit kondensat-
freier, bedienungsfreund-
licher Dampfkammer in
vollstandig korrosions-
bestandiger Ausfiihrung

-~ Kompaktieren durch ein
speziell konstruiertes Filz-
band mit einzeln regulier-
barer Bandgeschwindig-
keit fur Voreilfunktion

— Glatten wahrend der
Flhrung der Ware auf
dem Filzband und Um-
schlingen der heizbaren
Glatt- und Krumpfwalzen

- Préazisionstafeln mittels
neu entwickelter Tafel-
einrichtung und selbst-
tatiger, in Abhangigkeit
der Stapelhohe erfolgender
Tischhéhenverstellung.




Die vom Krumpf- und
Relaxiertrockner zugefuhrte,
vollig entspannte und
relaxierte Maschenware
wird dem SANTASPREAD TS
Dampf- und -Kompaktier-
kalander Uber eine speziell
ausgelegte Einlaufvorrich-
tung mit Rutsche zugefuhrt.

Die Ware wird vertikal von
unten in den Breithalter
eingefahren, welcher die
Maschenware durch die
Dampfzone hindurch bis
auf das Filzband der Kom-
paktier- und Glatteinrich-
tung fihrt.

FUr die beidseitige Behand-
lung von Maschenware im
Schlauch sind zwei
Kompaktier- und
Glatteinrichtungen
hintereinander
angeordnet.

Am Warenauslauf ist in der
Standardausfihrung der
Maschine eine Préazisions-
tafeleinrichtung mit Abtafel-
tisch angeordnet. Die Tisch-
hdhe wird Uber eine
optische Kontrolleinrichtung
automatisch verstellt.

Alternativ zu der Tafelein-
richtung kann in Sonder-
ausfihrung auch eine Auf-
rollvorrichtung vorgesehen
werden.

Bei der Tischausfiihrung
wird die fertig getafelte
Einzelpartie automatisch
in die Abnahmeposition
gebracht.

Die SANTASPREAD TS-
Varianten erlauben eine
weitgehende computer-
gestutzte Automatisierung
wie auch Endkontrolle der
fertig ausgerusteten Ware.

Automatische Endbreiten-
regulierung, Maschenzah-
lung fur die Restschrumpf-
kontrolle, Gewichts- oder
Stucklangenbestimmung,
fragen Sie SANTEX zur
Losung der Aufgaben in
Ihrem Maschenwaren-
Ausristungsbetrieb.

Spannungsloses Zuftihren
des Warenschlauches, stufen-
los verstellbare Breiten-
kontrolle mit schonender
Warenfiihrung, intensives
Dampfen, fein einstellbares
Glatt- und Krumpfwerk sind
die Basis fur eine qualitats-
gerechte Maschenware mit
niedrigsten Restschrumpf-
werten. Ausgefeilte Details
der Maschine sichern diese
Marktanforderungen.

SANTAMATIC 1000



Vorteile der SANTASPREAD-
Behandlung:

- Keine Zunahme des Rest-
schrumpfes wie bei An-
wendung konventioneller
Déampfkalander

— Zuséatzliche Kompaktier-
und Krumpfmoglichkeit
durch fein einstellbare
Voreilantriebe, einzeln
regelbar

- Maschenverdichtung
durch speziell aufgebautes
Mehrschicht-Filzband

— Markierungsfreie Schlauch-
fuhrung und berihrungs-
losen Warentransport mit
Breitenkontrolle durch
patentierten Magnetbreit-
halter, Typ ALBATROS

- Kompakte Maschinen-
anordnung ftr bedienungs-
freundliche Betriebsweise

Santamatic 1000 erlaubt
die Automatisierung des
Kompaktierprozesses mit -

= Automatlscher Paletten- .

Produktlon mit kurzest e
mogllchen Standzelten der
Maschlne """

matischem Rolienwechsler
fir fortlaufendes chkeln
der fertlggestelrten Ware

1 Breitenfiihrung und Kontrolle . o

2 ALBATROS Schlauch-Breithalter > the Unterbruch i

3 Kompaktier- und Glattvorgang Iy

4 Palettenwechsler flechniscieialei k

5 Automatische Schneidevorrichtung = Arbeitsbreite 100-180 cm

6 Wickler-Erweiterung: - i Warengeschwindigkeit 5-50 m/min il

[yl Transportriemen /I;Zt(rtlfigfhe Anschlussleistung ::k;o;‘\';‘?h e y

8 Nahterkennung und- Anmtatrk» Maschinenabmessungen Ldnge 6,8m K A T
Einrichtung. -~~~ Breite Arbeitsbreite +1,4m 5

9 Zugmesswalze fur spannungslose--_ o b s RO CRAEY LA L

. -Warenfuhru,ng T g

grosster ReprodUzierbqﬁéeft_; By

Optionen: 5 3 :

wechsel fuir kontrnmerlrche o

e Stelgrollenwmkler mlt auto- -
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SANTASPREAD TS Warenzufiuihrungsvariante,
mit angetriebener Einzugswalze, Rutsche,
sowie motorisiertem Transportband

SANTASPREAD TS Standard
Dampf, Glatt- und
Kompaktierkalander

mit Prazisionstafler

am Warenauslauf

SANTASPREAD TS Combi
mit Prazisionstafler

und Wickeleinrichtung,
wechselweise einsetzbar

SANTASPREAD TS Variation
mit Wickeleinrichtung und
automatischem Hulsen-
wechsler fir kontinuier-
lichen Betrieb ausbaubar




santex-group.¢

Santex e Cavitec ® SperottoRimar ® Santex Nonwow
Jasatech  Thermtech

Dampf- und Kompaktier-
kalander Typ SANTASPREAD TS,
ein Baustein fortschrittlicher
Maschenwarenveredlung.

Ob in der Mode, im Sport
oder in der Freizeit, Gberall
wo héchste Qualitat, beste
Gebrauchseigenschaften
und vorteilhafte Pflege-
bedingungen gefragt sind,
tragen SANTEX-Innova-
tionen in Technologie und
Technik dazu bei, die hohen
Anforderungen modernster
Maschenwarenausristung
zu erfullen.
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